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Herzlichen Dank, dass Sie ausbilden ...

Lehrbetriebe wirken dem Fachkraftemangel entgegen in dem sie Nachwuchskrafte

ausbilden.

— Sie sichern damit die Zukunft des Unternehmens und der Branche.

BERUFSBILDUNGPLUS.CH

ildung, Forschung und Innovation SBFI
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Facherorientierter Schullehrplanibersicht — auslaufendes System

Facherorientierte
Schullehrplantbersicht

— Gemass ,altem” System -
dieses lauft im Sommer 2025 aus !

Zeugnisnoten:

Mechanische Fertigungstechnik
Fachkunde Fertigung

Fertigungsmittel

Vor- und nachgelagerte Prozesse
Qualitatssicherung

Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

Semester

Total

Chemie Physik
(AGU) (MFT, FKF, VNP, AGU)
20L 40L
Allgemeine Chemie ‘Grundlagen
Anorganische Chemie Dynamik
20L 40L
Qrganische Chemie Dynamik
Okologie Statik
Chemikali Fii: iten und Gase
40L
Flssigkeiten und Gase
Warmelehre
Festigkeitslehre
200
Festigkeitslehre
Opfik
Repetition Repetition
QV-Vorbereitung Q\-Vorbereitung

40L

Mathematik Werkstofftechnik
(FKF, FMI, QSI) (FMI, AGU, BMU)
400 200
i Wer indlagen
Bruchrechnen Metalle
Gleichungen (1. Grad)
40L 0L
Textgleichungen (1. Grad) Metalle
Prozent / Promille Michtmetalle
Zeitberechnung Betriebs- und Hilfsstoffe
Schiussrechnung Verbundwerkstoffe
Dreiecksberechnung
60 L 400
Pythagoras Kunststoffe

Meigung / Anzug
Konizitét

Flachen / Komper
Trgonometrie
Funktionsiehre

Repetition
QV-Vorbereitung

(Definiion / Eigenschaften,
Entwicklung, Rohstoffe,
Syntheseverfahren,
Makromolekularer Aufbau,
MNormung, Additive,
Lieferformen)

0L

10L

180 L

Verfahrenstechnik
(MFT, FKF, VNP, BMU)

80 L

erfahrensgrundlagen
Ferfigungsverfahren
Werarbeitungskennwerte
Aufbereitung
Kalandrieren
Beschichten v. Bahnen

60 L
Beschichten v. Bahnen

Extrudiersn
Extrusionsblasformen

&0 L

Spritzgiessen
Pressen und Spritzpressen

20L

Pressen und Spritzpressen
Schaumen

0L

Verarbeitung von fviK
Rotationsformen
Puiverbeschichten

0L

Kautschukverarbeitung
Warmmformen (Themnof.)

20L

Schweissen

Kleben

Mech. Verbindunaen
Spanende Bearbeitung
Weredeln
Qualitdtssicherung

0L

Repetition
QV-Vorbereitung

300L
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Informatik Techn. Englisch Zeichnung hinik
(VNP) (VNP) (VNP, QSI, FKF)
20L 0L 20
Computeraufbau it am i
Computerbenutzung Telefongesprache
Dateimanagement
Rechtliche Elemente
Datenschutz
Datensicherung
20L 0L 210
! Zeichnungsgrundlagen
Textverarbeitung (Word) Bestellungen
T ion i
Prasentation (PowerPoint)
0L 20
Messinstrumente Zeichnungsgrundlagen
Umweltschutz
Projektplanung
200 2010
Prozessablauf Zeichnungsgrundlagen
Werkstoffe
200 20
T i Dy
Normi
CADICAM
200 200
Detailzeichnungen Maschinenelemente
Anlaufphase bei
Installationen
210
Maschinenelemente
20L
Repetifion Repetition CAD-Systemtechni
QV-Vorbereitung QW-Vorbereitung Rmnmgm;:n
Repetition
QV-Vorbersitung
40L 120 L 160 L

Sad

Automation
(FKF, VNP)

40L

Elektrotechnik
Elektronik
(Grundlagen)

40 L

Elektrotechnik
Elektronik
(Grundlagen)

40 L

Preumatik
(Grundlagen)
Elektropneumatik
(Grundlagen)

0L

Schaltungstechnik
(Grundlagen)
Hydraulik
(Grundlagen)
Repetition

160 L

ABU
(ABU)

60 L

60 L

60 L

601

60L

60 L

60 L

60L

480 L

Sport
(SPO)

40L

200

200

200

200

200

220L

Total

360L

2 Schultags

360L

2 Schultage

360L

2 Schutage

180L

1 Senuitag

180L

1 Schultag

180 L

1 Senuitag

180L

1 Schultag

180 L

1 Senuitag

1980 L
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Schritt 1 — Definition der Handlungskompetenzbereiche und deren Handlungskompetenzen (siehe Bildungsplan)

Handlungskompetenzbereiche

Handlungskompetenzen

Planen und Vorbereiten von

al: Qualitat der Rohmateri-
alien fir die Produktion von

a?: Produktion von Kunst-

a3: Produktionsmitarbei-
tende in Bezug auf Vorga-

a Produktionsprozessen: > quststofferzeugmss_en_ ST B A L 7 ben und Richtlinien instru-
prufen und Rohmaterialien |ternen Stellen planen ioren
freigeben
b1- Fiir die Produktion be- b2: Kunststoffproduktions- | b3: Parameter flr Kunst-
In-Betrieb-Nehmen von Pro- L anlagen, Werkzeuge und stoffproduktionsanlagen
b : - | notigte Kunststoffe und . . - . . .
duktionsprozessen o : Peripheriegerate vorberei- |einstellen und die Produk-
Additive bereitstellen . -
ten und bereitstellen tion starten
c2: Produktionsprozess von PR
) o _ ; c3: Vorschlage fur die Pro- e .
Uberpriifen von Produkti- cl:Qu aU‘gat von Kuns_tstof k_(unststofferzeugmssen_ zess- und Produktoptimie- c4: Einfache Storur_wgen an
c ONSDrozessen > |ferzeugnissen beurteilen Uberwachen, dokumentie- rung von Kunststofferzeus- Kunststoffproduktionsan-
P und dokumentieren ren und Korrekturmass- ng X & lagen beheben
nissen ausarbeiten
nahmen treffen
d1: Dokumentation des d2: Produktionsabfalle und d3: Produktionsorozess d4: Peripheriegerate pro- d5: Einfache Wartungsar-
Abschliessen von Produkti- Produktionsprozesses fi- | chemische Stoffe der Wie- ) P : grammieren und Kunst- beiten an Kunststoffpro-
d > L . " von Kunststofferzeugnis- - .
onsprozessen nalisieren und Produkti- derverwertung zufuhren sen beenden stofferzeugnisse duktionsanlagen und
onsauftrag abschliessen oder entsorgen verpacken und lagern Werkzeugen ausfihren
el: Ausflhrliche Skizze von |e2: Bauteile und Hilfsmittel | e3: Kunststofferzeugnisse
Bearbeiten von Werkstlicken - |Produktionshilfsmitteln fur die Kunststoffproduk- | zusammenbauen und
oder Bauteilen erstellen tion fertigen nachbearbeiten
) _ | f2: Bei der Entwicklung von | f3: Risiken bei der Produk- ) . .
. s Ir_]terne Ansprut;hsgrup Werkzeugen flr die Pro- tion von Kunststofferzeug- e m'.t . f5: Kunststofferzeugnisse
Entwickeln von Produkten pen in Bezug auf die Mach- . . - : Kunststoffen und Additiven S
f > duktion von Kunststoffer- | nissen im Team analysie- bemustern, optimieren und

und Prozessen

barkeit von Kunststoffer-
zeugnissen beraten

zeugnissen oder Bauteilen
aus Kunststoff beraten

ren und Massnahmen defi-
nieren

durchfihren und dokumen-
tieren

dokumentieren

)\

)\

bsa

— Zeugnisnote (1)
— Zeughisnote (2)

Zeugnisnote (3)
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Schritt 2 — Beschreibung der Handlungskompetenz und Definition der Leistungsziele aller drei Lernorte (siehe Bildungsplan)

IHandlungskompetenz b2: Kunststoffproduktionsanlagen, Werkzeuge und Peripheriegerate vorbereiten und bereitstellen

Kunststofftechnologinnen und Kunststofftechnologen bereiten die bendétigte Infrastruktur fiir die Produktion vor und treffen Sicherheitsvorkehrungen.

Zunachst konfigurieren sie die Kunststoffproduktionsanlagen sorgfaltig (z.B. Montage des Werkzeugs), sodass sie exakt den Anforderungen des Auftrags entsprechen. Danach stimmen
ie die bendtigte Infrastruktur (z.B. Anlage, Werkzeuge und Peripheriegerate) aufeinander ab. Wahrend des ganzen Vorganges sind sie verantwortlich fiir das Einhalten und die

Gewahrleistungder Sicherheit (z.B. Notstopp, Lichtschranke, Schutzeinrichtungen, Werkzeugsicherungen, sauberer Arbeitsbereich kontrollieren, Komponenten auf Schaden prifen).

Leistungsziele Betrieb Leistungsziele Berufsfachschule Leistungsziele Uberbetrieblicher Kurs
b2.1 Sie konfigurieren eine Kunststoffproduktionsanlage und [ Sie erklaren die Funktion von branchentblichen Sie konfigurieren verschiedene
Peripheriegerate gemass Auftrag. (K3) Peripheriegeraten und Nachfolgeeinrichtungen (z.B. Kunststoffproduktionsanlagen und Peripheriegerate
Temperiergerate (Ol, Wasser u.a.), gemass Auftrag. (K3)
Beschriftungsmaschinen). (K2)
b2.2 Sie stimmen die Infrastruktur (Anlage, Werkzeuge und Sie erklaren den Einsatz und die Funktionsweise von Sie stimmen die Infrastruktur (Anlage, Werkzeuge und
Peripheriegerate) aufeinander ab. (K3) gangigen Sensoren (z.B. Wegerkennung, Temperatur, Peripheriegerate fur verschiedene Be- und

Druck). (K2) Verarbeitungsverfahren) aufeinander ab. (K3)

Sie erlautern typische Gefahren bei Produktionsanlagen
sowie Massnahmen zur Arbeitssicherheit. (K2)

Sie kontrollieren sorgfaltig und gewissenhaft die
Einhaltung der Sicherheitsmassnahmen. (K4)

b2.3 Sie kontrollieren sorgfaltig und gewissenhaft die
Einhaltung der Sicherheitsmassnahmen. (K4)
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Schritt 3 — Erarbeitung von Unterrichtsmodulen (siehe Schullehrplan)

I WEITERBILDEN AM
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Semester 2
Modul Handlungskompetenzen Lektionen
Modul 1 d3: Produktionsprozess von Kunststofferzeugnissen beenden (Vertiefung) 20 Lektionen
Modul 2 b1: Produktionsprozess von Kunststofferzeugnissen beenden 40 Lektionen
d4: Peripheriegerate programmieren und Kunststofferzeugnisse verpacken und lagermn
e3: Kunststofferzeugnisse zusammenbauen und nachbearbeiten
Modul 3 e1: Peripheriegerate programmieren und Kunststofferzeugnisse verpacken und lagemn 40 Lektionen
e3: Kunststofferzeugnisse zusammenbauen und nachbearbeiten
Modul 4 b2: Kunststoffproduktionsanlagen, Werkzeuge und Peripheriegerate vorbereiten und bereitstellen 20 Lektionen
Modul 5 c¢1: Qualitat von Kunststofferzeugnissen beurteilen und dokumentieren 40 Lektionen
Modul 6 e1: Peripheriegerate programmieren und Kunststofferzeugnisse verpacken und lagem 40 Lektionen
e2: Bauteile und Hilfsmittel fiir die Kunststoffproduktion fertigen
Modul 7 c1: Qualitat von Kunststofferzeugnissen beurteilen und dokumentieren 40 Lektionen
c2: Produktionsprozess von Kunststofferzeugnissen uberwachen, dokumentieren und Korrektur-
massnahmen treffen
d5: Einfache Wartungsarbeiten an Kunststoffproduktionsanlagen und Werkzeugen ausfihren
Modul 8 f1: Interne Anspruchsgruppen in Bezug auf die Machbarkeit von Kunststofferzeugnissen beraten 20 Lektionen (Englisch)
f2: Bei der Entwicklung von Werkzeugen fir die Produktion von Kunststofferzeugnissen oder Bau-
teilen aus Kunststoff beraten
f4: Versuchsreihen mit Kunststoffen und Additiven durchfihren und dokumentieren

bsa
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Schritt 3 — Erarbeitung von Unterrichtsmodulen (siehe Schullehrplan)

Semester 2, Modul 4
Handlungskompetenzen  b2: Kunststoffproduktionsanlagen, Werkzeuge und Peripheriegerate vorbereiten und bereitstellen

Titel/Thema Peripheriegerate und Nachfolgeeinrichtungen, Sensoren und Signalgeber 20 Lektionen

Handlungskompetenz b2: Kunststoffproduktionsanlagen, Werkzeuge und Peripheriegerate vorbereiten und bereitstellen
Kunststofftechnologinnen und Kunststofftechnologen bereiten die bendtigte Infrastruktur fur die Produktion vor und treffen Sicherheifsvorkehrungen.

Zunachst konfigurieren sie die Kunststoffproduktionsanlagen sorgfaltig (z.B. Montage des Werkzeugs), sodass sie exakt den Anforderungen des Auftrags
entsprechen. Danach stimmen sie die bendétigte Infrastruktur (z.B. Anlage, Werkzeuge und Peripheriegerate) aufeinander ab. Wahrend des ganzen Vorgan-
ges sind sie verantwortlich fur das Einhalten und die Gewahrleistung der Sicherheit (z.B. Notstopp, Lichtschranke, Schutzeinrichtungen, Werkzeugsicherun-

gen, sauberer Arbeitsbereich kontrollieren, Komponenten auf Schaden prifen).

Bezug ukK: Transfer in den Lehretrieb:
« Thema K 3: Inbetriebnahme von Produktionsprozessen * Wo sind an lhren Betriebsmittel Sensoren? Was wird damit gemessen,
 Vorbereitung durch die BFS: Was ist eine Peripherie? Was ist ein Pro- geregelt, gesteuert?
zZess? + \Welche Peripheriegerate werden in lhrem Lehrbetrieb verwendet?

\ J\ J
| |

Damit werden die Lernenden auf die entsprechenden iiK's Damit Theorie und Praxis optimal verknupft werden und das
Vorbereitet. gelernte in einer bestimmten Situation abgerufen werden kann,

sind Lernortiibergreifende Arbeitsauftrage wichtig !
— herzlichen Dank fur das Verstandnis




Berufsbildungstagung 2023
Donnerstag, 24. August 2023 — FH OST Rapperswil-Jona

. I WEITERBILDEN AM
BWZ RAPPERSWIL-JONA

Schritt 3 — Erarbeitung von Unterrichtsmodulen (siehe Schullehrplan)

Moglicher Einstieg ins Thema

Was sind Temperiergerate? Wozu dienen Sie?

Was muss temperiert werden?

Welche Medien werden verwendet?

Was sind Sensoren (Fuhler)? Wozu dienen Sie?

Wo finden Sie im Alitag Sensoren?

Welche Sensoren konnen an welchen Stellen verwendet werden?
Was bedeutet regeln, was steuern? Unterschied regeln und steuern.

Filmvorschlag:
htips://knowledge_hb-therm.eu/S5/latest/all/de/highlights/video-clips

von gangigen Sensoren (z.B. Wegerkennung,
Temperatur, Druck). (K2)

HK/LZ | Leistungsziele Berufsfachschule Inhalte Grundlagen Hilfsmittel / Normen
b2.1 Sie erklaren die Funktion von branchenublichen ¢ Funktionalitat branchenublicher Peripheriegerate und Nachfolgeein-

Peripheriegeraten und Nachfolgeeinrichtungen richtungen (z.B. Temperiergerate, Stanzgerate etc.)

(z.B. Temperiergerate (Ol, Wasser u.a.), Be-

schriftungsmaschinen). (K2)
b2.2 Sie erklaren den Einsatz und die Funktionsweise e Einsatz und Funktionalitat von gangigen Sensoren und Signalge-

bern (z.B. Thermoelemente, Wegerkennungen, Drucksensoren etc.)
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Moderner und zeitgerechter Unterricht in Lernlandschaften

Um den neuen Anforderungen an Unterricht gerecht zu werden, hat das BWZ Rapperswil-Jona zwei neue Lernraume (Lernlandschaften)
geschaffen. Diese geben uns als Schule die Mdglichkeit, neue Lehr- und Lernformen anzuwenden. Unter anderem geht es um begleitetes
selbstorganisiertes Lernen, Handlungskompetenzorientierung und individuelles Lernen.
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Verbundpartnerschaftliche Zusammenarbeit

Aktive Zusammenarbeit im Rahmen der Gberbetrieblichen Kurse und Vertiefungsmodule gemass Revision der Kunststoffberufe

Marcel Allemann Daniel Knecht René Jud Roland Dulla Roland Manhart Micha Loibl Frank Ehrig

.lIbs

Berufslehren Schweiz

OST

Ostschweizer
Fachhochschule

v BWLZ Rappers
ym fir Aus- und Weiterbildun

I INSTITUT FOR WERKSTOFFTECHNIK
Iw UND KUNSTSTOFFVERARBEITUNG

das Kompetehz

Neues UK-Zentrum fur Lernende Ab 2023 Ausbildungsbetrieb

«Schulkreis Rapperswil» fur Kunststoffberufe !
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Vertiefungsmodule am BWZ Rapperswil-Jona

Vertiefungsmodule — BWZ / IWK ( « » gemass neuem Bildungsplan 2022 ) ST EE [ E———

M1 2. Setnestey {1' Ll) 1 Tag/ iaaes Compoundleren Die Vertiefungsmodule werden terminlich sowie inhaltlich auf die

VM2 | 3.Semester (2. LJ) 1 Tag/ Klasse Verbindungstechnik Uberbetrieblichen Kurse bzw. auf den Schullehrplan abgestimmt.

VM 3 | 3.Semester (2. L)) 1 Tag / Klasse | Spritzgiessen / Schaumen - Die Vertiefungsmodule verstehen sich «nur» als
Erganzung zum Schulunterricht.

VM 4 | 4.Semester (2. LJ) 1 Tag / Klasse Kreislaufbewirtschaftung / Materialpriifung
VM5 | 6.Semester (3. LJ) 1 Tag / Klasse | Additive Fertigung (3D — Drucken)

VM 6 | 8.Semester (4. L)) 1 Tag / Klasse | Von der Idee zum Produkt (Abschlussmodul)
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Erfahrungsaustausch zwischen Lehrpersonen

Um die Erfahrungen aus dem ersten Ausbildungsjahr zu teilen und mdogliche Verbesserungen zu diskutieren, fand bereits ein
Erfahrungsaustausch — organisiert von Gerhard Jucker - zwischen den Lehrpersonen des Berufs- und Weiterbildungszentrums Rapperswil-

Jona und der Berufsfachschule Aarau statt.

In lockerer Atmosphare wurden Erkenntnisse und Erfahrungen besprochen und diskutiert. Dieser Austausch unter den Schulen ist von
grosser Bedeutung, weil sie dadurch von den «Best Practices» anderer Institutionen profitieren und die Ausbildungsqualitat steigern kbnnen.
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Herzlichen Dank fur Ihre Autmerksamkeit |
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