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KATZ

Kurzvorstellung KATZ

Das KATZ ist DIE Kunststoff-Technologie-Plattform in der Schweiz. Wir vermitteln EDU
neustes und praxisorientiertes Fachwissen an Mitarbeitende und Lernende, zudem ~—
unterstutzen und beraten wir Unternehmen und Schulen bei innovativen Projekten.

Team uK

Christian Bohner, Robert Bozoki, Fabian Gehrig, Richard Katz, Fabian Meier, Regina Neugebauer,
Denny Rothacher, Fabian Schadt, Roman Ulrich, Michel Violo, Beat Wietlisbach, Martin Wuthrich

Infrastruktur uK

Spritzgiessmaschinen, Extruder, Compounder, Dosiergeraten, Materialtrockner, Shredder und Sortieranlagen,
Tiefziehmaschinen, Ultraschall- , Laser- und Spiegelschweissen, Gerate flr Apparatebau und Bearbeitung von
Halbzeugen, Einrichtungen fur Faserverbundtechnik, Additive Fertigung, Heisspragen, Tampondruck, Mikroskopie,
Dunnschnit- und Dunnschliftechnik, MVR und MFR-Gerat, Gerate zur Feuchtebestimmung, mechanische
Prufungen, DSC, Roboter und Handlinggerate, Simulation
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KATZ

Zusammenarbeit mit anderen Lernorten

Formale Zusammenarbeit
uber KBQ, tiik-Kommission, Geschaftsstelle KUNSTSTOFF.swiss

Nichtformale Zusammenarbeit

— Industrieprojekte entlang der gesamten Wertschopfungskette der Kunststoffe
(Betriebe)

— Kurse fiir berufliche Weiterbildungen (Betriebe)
— Ausbildungsbeirat KATZ (Betriebe) und Vorstand und Forderverein KATZ (Betriebe)

— Hohere Fachschulen: angehende Fuhrungskrafte und Ausbilder fur Betriebe

— KATZ-Ausbilder im Nebenamt kommen aus der Industrie und von Berufsschulen

— KATZ-Mitarbeitende engagieren sich auch an anderen Schulen
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Vom Lernziel zur Handlungskompetenz

KATZ

Sprltz- Extru- Faser- Apparate- | Additive Weitere Schwerpunkte
giessen | dieren verbund | bau Fertigung

lernortiibergreifende Einfiihrung in
die Welt der Kunststoffberufe

Reparatur und Wartung

uK3 uK2 In-Betrieb-Nehmen von
Produktionsprozessen
Bemusterung und Priifung von
Bauteilen und Kunststofferzeugnissen
Verbindungs- und
Veredelungstechnik

iiK6 Materialpriifung und

(4d) Wiederverwertung

iiK7 Automation

(6d)

(c) KATZ

— Thermoformen

Mechanische Fertigung

Thermoformen

Schweissen: automatisierte Verfahren
Veredeln

Prifen von Kunststoffen

Wiederverwertung Prozesstechnik
(Aufbereiten, Compoundieren und Mischen)

Herstellen und Prifung von Bauteilen aus
Recyclaten

Steuern und Regeln, Prozessstrukturierung,
Automationsplanung, Kosten

Handlinggerate, Roboterprogrammierung
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KATZ

Inhalte der neuen UK abgeleitet - nach BiPla 2022
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uK1
(3d)

uK2
(6d)

uKk3
(6d)

K4
(6d)

uK5
(6d)

uKeé
(4d)

uK7
(6d)

uK1
(4d)

UK
(6d)

uK2
(6d)

uK3
(6d)

lernortiibergreifende Einfiihrung in die Welt der Kunststoffberufe
— Kunststoffverarbeitung

— Faserverbund

— Additive Fertigung

— Bearbeiten von Kunststoffen

Reparatur und Wartung

— Mechanische Fertigung

— Reparatur von Kunststoffbauteilen

— Wartungsarbeiten an Kunststoffproduktionsanlagen und Werkzeugen

In-Betrieb-Nehmen von Produktionsprozessen

— Spritzgiessen: Grundlagen und systematisches Einrichten

— Extrudieren: Grundlagen und starten verschiedener Extrusionslinien
— Additive Fertigung

— Thermoformen von Plattenmaterial

Bemusterung und Priifung von Bauteilen und Kunststofferzeugnissen

— Spritzgiessen: systematisches Bemustern, Berechnungen, Fullstudie,
Siegelpunktbestimmung, Optimierung, Schwindungsauswertung
Protokollierung und Bemusterungsbericht

— Extrudieren: Bemustern und Optimieren

Verbindungs- und Veredelungstechnik

— Bearbeiten von Kunststoffen

—  Faserverbund

— Schweissen von Kunststoffen: automatisierte Verfahren
— Veredeln von Kunststoffoberflachen

Materialpriifung und Wiederverwertung

— Prufen von Kunststoffen

—  Wiederverwertung Prozesstechnik (Aufbereiten, Compoundieren und Mischen)
— Herstellen und Priifung von Bauteilen aus Recyclaten

Automation

- Steuern und Regeln, Prozessstrukturierung, Automationsplanung, Kosten

- Handlinggerate und Roboterprogrammierung

- Verarbeitungsmaschinen und Peripheriegerate

Mundliche Prasentation ,Bauteil und Herstellverfahren“

Schriftliche Priifung ,Reparatur von Kunststoffbauteilen” (30%)
Miindliche Prifung ,Wartungsarbeiten an
Kunststoffproduktionsanlagen und Werkzeugen“ (10%)
Praktische Priifung ,mechanische Fertigung” (60%)

Praktische Prifung ,SGM: Storung interpretieren und beheben,
Produktionsanlage systematisch wieder anfahren” (70%)
miindliche Priifung ,Einstellprotokoll mit eigener Checkliste,
Aufbau, Gefahren und Sicherheitseinrichtungen der Anlage*
(30%)

Schriftliche Dokumentation ,,Bemusterungsprotokoll“ (70%)
Prasentation ,Bemusterung” (30%)

Praktische Arbeit ,Apparatebau - Trichter” (50%)
Praktische Arbeit ,Faserverbund - Computermaus” (50%)

Praktische Arbeit ,Materialprufung”
Schriftliche Fallstudie ,Wiederverwertung”

Projektarbeit
Prasentation Projektarbeit
Einzelarbeit ,,Automationspozess - Schaltungen*



KATZ

Beispiel I ,In-Betrieb-Nehmen von Produktionsprozessen*

i .| Faser- Apparate- Weitere Schwerpunkte
iessen | dieren rbund | bau Ferngung

In-Betrieb-Nehmen von x — Thermoformen
Produktionsprozessen

Behandelte HK Leistungsziel(e) gemass Bildungsplan

b1: Fir die Produktion benotigte Kunststoffe und Additive bereitstellen | b1.3

b2: Kunststoffproduktionsanlagen, Werkzeuge und Peripheriegerate
vorbereiten und bereitstellen

b3: Para_meter fur Kunststoffproduktionsanlagen einstellen und die 03.1.b3.2. b3.3
Produktion starten

b2.1,b2.2,b2.3

Ziele
Die Lernenden nehmen Spritzguss- und Extrusionsanlagen in Betrieb und erhalten Einblick in die Inbetriebnahme von
mindestens einem weiteren Verfahren.

Vorgesehene Verfahren, Durchfihrung
Spritzgiessen (2.5 Tage), Extrudieren (2.5 Tage), 1 bis 2 weitere Verfahren (Thermoformen, Sonderverfahren, Additive Fer-

tigung) (1 Tag).
Kompetenznachweis
Bewertet wird der Handlungskompetenzbereich b. Der Kompetenznachweis wird anhand einer praktischen Gruppenarbeit

an einer Extrusions- oder Spritzgussanlage sowie einem Fachgesprach erstellt. Quelle: Grobkonzept iiberbetriebliche Kurse fiir Kunststofftechnologe/-in.
Kunststoff.Swiss. Stand: 11.04.2022
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Beispiel I ,In-Betrieb-Nehmen von Produktionsprozessen*

Additive Fertigung

Selbststandige Konstruktion von Werkzeug ab
3D-Daten

Ausdrucken des Werkzeuges fur jede Gruppe
durch Ausbilder

Tiefziehen

Lernende optimieren Werkzeug flir den
Tiefziehprozess und fertigen ihr eigenes
tiefgezogenes Bauteil
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KATZ

Beispiel Il ,Verbindungs- und Veredelungstechnik”

i aser- Apparate- Weitere Schwerpunkte
] rbund | bau Ferugung

Verbindungs- und — Schweissen: automatisierte Verfahren
Veredelungstechnik — Veredeln

Behandelte HK Leistungsziel(e) geméss Bildungsplan

e2: Bauteile und Hilfsmittel fur die Kunststoffproduktion fertigen e2.1,e2.2,e2.3,e2.4

e3: Kunststofferzeugnisse zusammenbauen und nachbearbeiten e3.1,e3.2,e3.3,e3.4,e3.5

Ziele
Die Lernenden erlernen die Verfahren der manuellen Herstellung von Kunststoffbauteilen. Sie erlernen die Grundtechni-
ken der Faserverbundtechnik. Sie erhalten einen Einblick in verschiedene Veredelungsverfahren.

Vorgesehene Verfahren, Durchfiihrung
Manuelle Herstellung von Kunststoffbauteilen und Faserverbundtechnik (5 Tage). Manuelle sowie automatisierte Verede-
lungsmaschinen vorbereiten und einstellen (1 Tag) (z.B. Bedrucken, Pragen, Beschriften).

Kompetenznachweis
Bewertet werden die Handlungskompetenzbereiche €2 und €3. Der Kompetenznachweis wird in zwei praktischen Teilen
ausgefuhrt: Zum einen wird ein Kunststoffbauteil aus thermoplastischen Halbzeugen mittels verschiedenen Verbin-

dungstechniken hergestellt. Zum anderen wird ein Kunststoffbauteil mit Faserverbundtechnik angefertigt. Quelle: Grobkonzept iberbetriebliche
Kurse fiir Kunststofftechnologe/-in.

Kunststoff.Swiss. Stand: 11.04.2022
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KATZ

Beispiel Il ,Verbindungs- und Veredelungstechnik”

Apparatebau

Zuschneiden von Halbzeugen, abwickeln, umformen, schweissen, uberprifen der Masse
und beurteilen der Oberflachen

Faserverbundtechnik

Zuschneiden von Halbzeugen, Lagenaufbau, ausharten, beurteilen des Produktes
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Fazit

Herausforderung

— Lernende haben unterschiedliche Vorkenntnisse und
mussen durch alle Lernorte individuell abgeholt werden.

Losungsansatze der iiK am KATZ

— Verschiedene Lernformen von der ,Theorie in die Praxis*
als auch ,von der Praxis in die Theorie" werden eingesetzt,
in der Regel in Rleinen Gruppen

— UK am KATZ sind in hohem Mass handlungsorientiert und
orientieren sich an den Betrieben, welche Kunststoffe
verarbeiten und bearbeiten.
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